GLAS LASERBEARBEITUNG

GLAS HENNES INVESTIERT IN LASER-ANLAGE

Der Laser ist auch

Markus Hennes hat sich als Zulieferer
fiir Handwerkskunden im GroBBraum
Koln einen Namen gemacht. Sein
Glashandelshaus in Frechen setzt einen
Schwerpunkt auf die Fertigung von
Einzelscheiben und Kleinserien. Seit
Kurzem werden auch gelaserte Glaser
aus eigener Produktion angeboten.
Lesen Sie, warum Markus Hennes in
eine Laser-Bearbeitung investiert hat.

In den letzten Jahren hat der Einsatz von De-
sign-Gldsern bel der Innenraumgestaltung
deutlich zugenommen. Um diese Nachfrage zu decken
und um dariber hinaus auch beleuchtete Gldser anbieten
zu kénnen, war fiir Geschéftsfihrer Markus Hennes der AnstoB, in eine Laser-
Bearbeitungsanlage von Cerion zu investieren,

Die GLASWELT wollte von dem Geschaftsfiihrer weitere Hintergriinde zur
Investition erfahren und welche Produkte durch Laserbearbeitung heute im
Betrieb umgesetzt werden kénnen.
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Im Gespréch mit Markus Hennes

GLASWELT _ Welche Ziele verfolgen Sie als Glasveredler und -bearbeiter?
Markus Hennes . ch wollte schon immer alle Glasbearbeitungen selbst
umsetzen kénnen. Meine Bearbeitungs-Maglichkei-
ten habe ich nun mit der neuen Laseranlage von
Cerion ausgebaut. Die Lasergravur ist ein digitaler
Prozess, bei dem die Maschine punkigenau ein
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Solche Motive bringt Glas Hennes heute mit Lasergravur auf Glasoberfldchen auf.
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etwas fur kleinere Betriebe

Markus Hennes (I.) und
Jan Ziesak von Cerion bei
der Ubergabe der Laser-

Muster ader Bildmotiv per Laserstrahl auf das Glas Ubertragt. Egal ob es

ne aufwendige Zwischenschritte.

GLASWELT _ Welche Materialien kénnen Sie mit dem Laser bearbeiten?
Hennes - Unser Oberflichenlaser kann alle Glassorten bearbeiten: Float,
VSG, TVG, ESG, Spiegel, ebenso matte Glasfizchen und lackierte Glaser.

Ein besonderer Vorteil ist, dass wir auf unserer Laseranlage auch ESG be-
arbeiten kénnen. Cerion hat hierfur offiziell eine Zulassung vom DiBt. Das
heillt, auch das fertige ESG ist nach der Laserbearbeitung noch ein zuge-
lassenes Bauprodukt mit einer garantierten Festigkeit.

GLASWELT _ Wie bearbeitet der Laser das Glas?
Hennes _ Unsere Anlage arbeitet mit einem CO,-La-
ser, der das Glas auf der Oberflache mattiert. Bearbeiten
wir die Riickseite eines Spiegels oder die Schichtseite ei-
nes Lacobel-Glases, wird die Beschichtung sowie etwas
vom Glas abgetragen. Weiter kdnnen wir mattierte Glé-
ser, am Besten auf der matten Seite, mit dem Laser bear-
beiten, um schone Dekore zu erzeugen.

GLASWELT _ Welche Vorteile bringt lhre neue Anlage gegentiber her-
kémmlichen Veredlungen?

Hennes _ Im Gegensatz zu Techniken wie Sandstrahlen, Atzen oder Dru-
cken ist die Laserbearbeitung ein sehr sauberer Prozess. Man bendtigt kein
Strahlgut, keine Tinte oder Saure mehr, auch fallen keine teuren Folien zum
Kaschieren der Glasoberflache an und es fallen Entsorgungskosten flr Be-
arbeitungsmaterialien weg. Und nicht zuletzt entlasten wir unsere Mitarbei-
ter, denn es fallt kein Staub oder Lirm an, wie beim Sandstrahlen.

GLASWELT |

022017



GLASWELT _Kann der Laser al-
so das Sandstrahlen von Glas er-
setzen?

Hennes _ Sagen  wir  teilweise:
Durch Lasergravur I3sst sich Glas in
ghnlicher Weise mattieren und ent-
schichten wie mit einer Sandstrahl-
maschine. Aber der Laser kann noch
mehr, So kdnnen auch Fotomotive
mit Graustufen und feinsten Details
wiedergegeben werden. Besonders
die Produkte, die keine groBfiachige
Mattierung erfordern, lassen sich mit
dem Laser wirtschaftlich fertigen.

GLASWELT _ Wo liegen die Unterschiede zwischen Sandstrahlen und
Laserbearbeitung?

Hennes _ Mit einer Sandstranlanlage kann man wirtschaftlich keine filigranen
und kemplexen Mative herstellen. Auch Graustufen lassen sich nicht erzeugen.
Das sind wiederum die Stérken der Laserbearbeitung. Beides Igsst sich jedoch
kombinieren: Wird eine ganzflachige Mattierung mit Dekor gewdinscht, kann
man das Glas in der Flache zunachst per Sandstrahl mattieren, dann tragt man
auf der mattierten Seite mittels Laser ein Dekor auf. Weiter lassen sich die auf-
geklebten Kaschierfolien fiir die Sandstrahlung mittels Laser auf dem Glas zu-
schneiden. Dann muss man nur noch die entsprechenden Folienstiicke manu-
ell entfernen. Auch so erganzen sich Laser- und Sandsirahlung.

GLASWELT _ Welche Glasformate kénnen Sie bearbeiten?

Hennes _ Mit unserer Cerion c-vertica 180 bearbeiten wir Spiegel, Glasti-
ren, Duschkabinen, Tischplatten etc. Wir kénnen mit der Anlage Scheiben
von 180 x 300 mm bis zum Format 1720 x 2700 mm veredeln.

GLASWELT _ Wie hoch ist der Aufwand fiir den Bediener?

Hennes _ Unsere Laseranlage kann weitgehend selbsttétig arbeiten. Der
Bediener muss quasi nur die Laserbearbeitung starten und kann sich dann
wieder anderen Tatigkeiten widmen. Der Laserprozess lauft bis zum Ende
alleine durch. Aktuell stellen wir das Glas héandisch auf, doch unsere Anla-
ge ldgsst sich mit einer automatisierten Glaszufuhr ausstatten, sodass bis zu
30 Glasscheiben (iber Nacht oder an Wochenenden ohne Personal abgear-
beitet werden kdnnen.

GLASWELT _ Wie steht es mit der Wirtschaftlichkeit Ihrer Investition?
Hennes _ Die laser-Anlage fertigt oft wirtschaftlicher als Druck-
oder Sandstrahlanlagen und erméglicht uns zusdtzlich ganz neue
Design-Angebote. So kénnen wir durch Lasergravur auch feinste Linien und
Graustufen flr gestochen scharfe Fotos erzeugen. Zudem ist gelasertes Glas
ein langlebiges Produkt, das Witterungseinflissen und UV-Licht widersteht.
Es gibt kein Ausbleichen und kein Ablésen von der Glasoberflache.

GLASWELT _ War die Installation aufwendig?

Hennes _ Nein, das Aufstellen und die Inbetriebnahme der Laseranlage
ging innerhalb van einem Tag Gber die Biihne. Im Anschluss wurden wir
noch von den Cerion-Mitarbeitern in der Bedienung geschult. Uns wurde
gezeigt, wie wir mit nur wenigen Klicks ein Motiv auf das Glas bekommen.

Das Interview fiihrte Matthias Rehberger.
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Das Aufstellen und die
Inbetriebnahme der
Laseranlage, inklusive
Einweisung, dauerte nur
drei Tage.
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